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O FABRICATION DE PIECES
ENC ARBUREETD 'OUTILLAGES 

DE TUNGSTENE
C) HERSTELLUNG VON WERKSTÛCKEN

UND WERKZEUGEN AUS HARTMETALLEN

€F MANUFACTURER OF PARTS
AND TUNGSTEN CARBIDE TOOLING
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Une équipe de professionnels sur un matériel performanl moîIrise,

@ 
t hPrécision
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: h Qurllité

&A : bcoût
de vos oulîlloges pièces el d usure en ærbure de nngstènee I ocierE aiIé.

Depuis 1901, SAIVE Industrie est specioli-
sée dons l'usinoge de molières ulirq dures.
D'obord le diomont noturel, puis le synthé-
iique et enfin le corbure de tungstène.
fentree de lo société en 1985 dqns le
groupe PEDERSEN, bumisseur fronçois de
corbured e tungstèneo,  définitivemenfti xé
so spéciolisqtion dons le Fqyoil des cor-
bures métolliques, méloux lourds et ociers
spécioux.
A portir de plons clienh, SAIVE Indushie
fobrique des piàces ou des outilloges dons
des nuonces de corbure odoplées oux
besoins specifiques d'utilisotion et à des
précisions ollont iusqu'qux microns.

tEs SERVICES
- Rectificqtion (cylindrique, plone, proÉl).
-Méconique générole (tour & froisoge
numérique).

- Electro-érosion (enfonçoge & fil).
- Progrommotion / Conhôle / Mointenonce.

1AOUAI,IE
- Remise à niveou conslqnie de nofre pqrc de mochines.
-Mqchines évolutives ù houies oerbrmonces.
-Auto-conkôle permonenl sur opporeils de méirologie
perfiormonts (microscope numérique - mesureur de contour

- - et de rugositéin formqtié contôlev ideo proiecteur de proffl).
- Ropport de conhôle occompognont les livroisons.
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bherrscht :geschulteTse omm ît leislvngsstarkemM oschinenprk Ein 

Termîne KostenPriizision Quafitiit / / / 
Stahl,Horlmelalul nd behondeltem lhrerW erkzeugeu nd Verschbi0teiho us 

oderPliinens blhS AIVEln dushieW erkstiicke Nochk undenspezifischen 
her,d ie oufWerkze,.rgine  verschiedensiKeno rbid-Mischungen ieweils 

die speziellen Anwendungen ausgerichtet sind und in ihrer Prôzhion in

den MicromelerBereich reichen.

19 01 Speziolhitn  derV erarb€itungSAIVEln dushieis t seil 
von exlrem hoden Moteriolien. Zunôchst Rohdiomonten,

donn Synthetische und heuie Hortmetclle.
Durch die Zugehôrigkeit, seit 1985, arr PEDERSEN'Gruppe,

wir fronzôsischeLrie bronvt on Wolfromkorbidehno, ben uns
endgûlfig ouf metr:llis.he Korbide, Schwermetolle uno

Soeziolstiihle soeziolisieri

UNSERE TEISIUNGEN
- Schleifen (zylindrisch, plon, proffliert).
- Mechonik {Numerisches Drehen und Frrisen).
- Elektro-Erosion lsenken und Drohtl.
- Progrommierung, Konholle, Worlvng.

UNSERQE UÆ|TÀT
- Ein Moschienenpork ouf neueslem Sbnd.
. Ausbouftihige fitoschinen hoher leistung.
. Skindioe oulomotische Konlrolle mit
Hochler'slunosmeBoer<ilen lNumerisches Mikroskoo -

Computergiteue'ies Forml und oberflachenmefJgerat -

Mdeo-Uberwochung . Profi lprolektor).
- Lieferungeenr folgenm it MeRprotokollen.

€F INUTSIRIEfrSlE ETASlL Y OtR R KIUREIIENTSSAI\Æ 
YOURP ROCESSICNOGS TSAI.IDL OU'ERS 

hondb theOur teomo f specialistosn do ur modemf actory, 

Accurocy fime CostQuoliry / / / 
your partstools wet Of ond tungsbns inbredc orbieh 

Since I901, SAIVE INDUSTRIE hove speciolized in mochining uhro hord moteriol. First noturol diomond, followed by synt$eticol
diomond ond then, lungsten sintered corbide.
In 1985 the compony loined the PEDERSEN group, o French monufocturer of tungsten sinlered corbide : lt is still speciolizing in
mochining metrl corbide, high density melol ond speciol steel.

need, tollowing our cuslcmey'rse quiremenlosn d wilh lechnicold rowingsw e selectth e oppropriotec orbidet o suit everys peciffc ond
mochine il lo micromekic lol€ronce.

OUR SKIIIS
- Ploin ond surfuce grinding, polishing.
- Generol purpose mochining (using numericol lothe
ond milling mochines).

- Elecho-erosion (recessing or wire lcols).
- Processing conlrol ond moinlenoncê,

OUAIITY
- Permonent technicol updoting of mochinery
. Hiqh performonce mochines.
- Peinànent inspection o[ meosuremenis (numericolly operoted
microscope - computer conholled coniour ond roughness
meosuring mochine - high occurocy - opticol ond video
meosur'nq instrumenisl.

. Meosure ieport delivered b customer on demond.
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C.ûpoeithncl inhv. %P oie Prcïiétes physîqùB er nécûiques
ChênhchZês t ntien'tr,a' Plrysikolische und neclmnische Eigens.hafren/ N% ssi.Àl

,'Éhonial Cheûi@l propeaiesConûtiiùl Physial and 

Autuesc q6r&itiq.E
A'rdæ Eîsûs.h&n
Othersc lpr(,aeistîcsPEDERSEIIts0 ToCwc Co NI Ttc Dtv.

NbÉ
HV50

H2 KO5 i2 5 3 15,00 1850 5800 t600 4,5

H I Kt0 0,5 14,95 t750 6000 t700 ô30 t -1 ,5

K t 5 Kt5 93,5 0,5 1492 1700 6t00 t850 620 4,5

G I x20 93J 6,5 t4J0 1580 2@0ô300 6t0 4,5 2,5

xtR 9l 7 2 14,70 1525 5500 2000 620 4,5

ltt o 87,5 l0 2 0,5 t4J0 1580 5800 2500 590 5

G t 5 91,5 8,5 14,70 1480 6200 2M 600 5

G2 K30 89 TI 14,45 r360 5000 21{o 590 5 2,5

G3 K4t) 85 14,00 1220 4000 25oO 570 2,5

G135 85 t 5 t4,00 50 4000 2ffi 570 lGt2

e4 K50 80 m 13,60 to40 3600 2800 520 5,8

G545 21 t3,45 i10 3ô00 3100 5 t 0 t8.20

G550 78 22 13,40 9rl0 3500 3200 5r0 l 2

o55 K60 74 25,5 q5 13, t2 900 3300 2800 6,5

Gt6(' K70 25 13, t5 850 3300 2900 500 ô5 t0-12

af70 75 25 13, t5 830 3200 2900 500 6,5 t2-14

tLl 89,5 t o os 14,50 1600 5800 2500 5m 5

tL2 84,5 t 4 14,15 1425 5000 2800 550

tul 91,5 I 0,5 14,75 t7o0 21!4ô300 ô00 4.5

rL4 vt ô,5 r4,90 t750 6200 2200 620 1.5

MF2O 42,5 12 4,5 13, t0 r550 ,1500 22@ 590 5

GIT5 88 9,5 2.5 t420 5000 2t0t) 601) 1,5

GlK 91,5 8 0,5 14,70 t520 ,1800 1800 610 4,5

G3r5 85 I4,00 t250 3800 2300 570 5 7.5

o21S 90 I 2 14,4 t420 48@ 1900 6 t 0 4,5 Aûûgiétiq@̂ ndgreticte ̂ rtimtreti/ / 

M20 8r1,5 9 2 4,5 13Æ t550 450t) 2000 580

P25 n5 70 t0 t 3 7 12,70 t560 5000 2200 570 4,5 t ,5

tHx 8t5 7 3 4,5 t3Æ t720 4900 1700 625 4,5 2

53 P30 84,5 I 3 1,5 r3,30 t58o 5000 1900 4,5 2

s4 76,4 t 2 4,5 12,70 l,l0O 4000 2300 590 5

SA|VE fNDUSTRfE - Tel : (33) 0'474609478 - lax t (331 0'474 60 80 62 - Portoble:.06 l l 357606



(} NOûH ËRICATIO}E YOUruAGHI

UMIRE WERKTEUGMIETNAUSÇ 
WOITRAI,IKARBIDEN

- Mohizen und Formen.
- Stempel zylindrisch und geformt.
- Rollen und Zylinder zum Wolzen von Dr<ihten
und Bôndern.

- Zieheisen ftir Rohre Stohl und NE-Metolle.
- Formziehehen rund, geometrisch und spezio..
- Gewindeschneider und Strcnzen ous einem Stùck
oder ols Ansofz.

- Bohrfufler
- Verschlei8teile.
- Drohtfiihrung.
- Schneid" oder Fûhrungdome.
- Bohrdorne.
- Richthobel.
- Zenhierer
- Rollen und Spulen.
- Drehende Gewindeschneider:
- Redoktionssliicke.
- Sômtliche Werkzeuge ous einem Sliick, mit Ansotz
oder cls Kern.

- Polieren, Nochpolieren, Instondsekung
gebrouchter Hortmetoll-Werkzeuge.

# ounPRoDrrcTMùtcE
- Cold strcmping ond lorming mostL.rs.
- All shope ond cylindricol punches, hoops.
- Wheeh ond cylinders lor rollins of wire ond iron sheets.
- Dies for non fenous merols onJsreel
- All shope stretching split dies.
- Monobloc or nippled corbide extrusion nozzles.

BI CARUNDECN  NGSIË\E

- Molrice : d'emboufissogeet  formoge.
- Poinçons : cylindriques el de brme.
- Goleis et cylindres : lominoge des fils et buillords.
- Filières d'étiroge de tubes : ociers el non ferreux.
- Filières de trefiloge de formes : rondes, géomehiques,
specro|es.

- poinçons Filières et d'exlrusion:  en corbure
monobloco u à embout.

- Mondrins
- Pièces d'usure.
- Guide ft|.
'Conons de coupe ou de guidoge.
- a^"^.. .l- ^... ^.
- Groins dresseur,
- Cenfreurs.
- Poulies, golets.
- Filières rototives.
' Filières de éduction.
- Toul oufillogee n corbureo u ovece mlrcut noyou.or.r 
- Polissoge, repolissoge, éÊction des outilloges
corbure déio utilisés.

- Stretching chucks.

- Wire guides.
- Drilling ond cutting borrels.
- Cenleringlo ols.
- Pulleys.
- Rwolving dies.
'Reducing dies.
- Snop heods.
- Widening ond shrinkoge bols, swoging.
- Needle volve.
" Nucleus of ploin corbide.
- Polishing or reconditionning of oll corbide tools.



DEIU I{GSÎENElE IOIJSIE SU Sll.lAGSiEUSR  CARBURE O 
enfonçoge - moiriçoge - étiroge - tréfiloge -

compression - mouloge -

G wrumNsÂrirlrxrE
\rEMRlSltX,rcSnOùlB.t

ltARrf,lETAlr$lvant 
-- - . Drohtzieh"e snto nzen SenkenG esenkschmidSekne ckefl 

- - - DrùckenF.o rmens pezielleSpinneAn usschneidSecnh neiden. 
VerschleiBteile : PrôzhionsverschleiRteile

. ARBEITSBEREICHE :
Elektzriit ifi ElektonikL, uhlohrMt, edizni, Autor'obil, , 

MechonikS, chwerindustrie, Plastik,Rùslung, VeÆundstoffe, 
BouwesePn,e tochemie

. AUFTMGSARBEITEN :
Beaûeitvngvo nW olhonu nd Spe)ol-Stiihhn:
RichlenD, rchenF, ràsenE, leklro-ErosioDnr,it hleu nd
Senken.

poinçonnoge - fi loge - découpoge - rronçonnoge -

pièces d'usure et de prêcision

. T/ACTIVI:TÉ SECTEURS 
Ehcticile, ElectoniqueA, êronoulique,Autonob:le, 

Mêlollurgie,C onposile,Médicol,A rnenenl, Meconique, 

ciil, Pétrole.PlosliqueG, énie 

. SOUS-TRAITANCE :

ou aciersTro"ouxà  la denondes ur corbure 

:speciouxd e 
Elec?o-érosiofnil  elRecfificolionîo, umoge, Froisoge, 

enfonçoge.
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AU. PROOTTfiSilACHrNrhO|GF r uù|GSTE$NIm REDC ARBTDE €F 

Automobile,E /eclronic,oercnoulicionls lrvmenls,t FfELDS:  
nedicol deices, weopons,m echonicool ssembliesm, efollur-

pldslic gy, composilem oteriols, induslry,c ivil engineeing,
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^4.ACH|N|NGS ERVICE:S Â lochininqa 5UB-CONTRACI -
milling nochine,h the, of carbideo r specio!s teeal  

(rcces'polishing grinding ond mochinese, le<lroe rosion 
singo nd wire lool.

tl

GROUPE 
370. rue de l'lnduskie - BP 18

01480 JASSANS flOnlER / Fronce
Téf : (331 04 74 60 94 78 /06 rt 35 76 0ô

: MÀRSE,ILrT I&4
saive-industrie@pedersen.fr


